rauu’ﬁz;fzﬁsnﬂ FER DE L'ETAT ' Taciey 1o 20 Riceniee 2597 g
& ’ 3

Matériel et Traction

OBJET : "

Udification des manomdtres 6°™€ Annexe A 1'Instruction MT Ne 110 .
3 air, & vapeur et 2 eaun

e e ——— ——

F® 31.275 ME-2

Unification des manomdtres

}? f—ii;ugigé" a air, A4 vapeur et & eau
- 'r:j

i - —— s gy

s La présente Annexe a pour but de mettre en vi-
gueur les régles 4 suivre pour la commande ¢
1° - des manoméires cpmplets,
2° - des pidces nécessaires A leur entretien,
en vue d'en réduire le nombre.
Elle ne concerne pas les divers manomdtires spé-

claux mentds sur les auvtorails.

1° - INTRODUGTION

-

Cette unification consiste & choisir parmi les
manondtres d'un méme type ceux qui comportent certaines
améliorations sur des modiles déja anciens ou ceux qui

¥ sont le plus couramment employés sur notre matdériel en
| tenant compte toutefeis de leur prix et de'leur encombre-
ment.

Elle permet la suppression 1

d'un type de manomdtre de 100 m/m de # sur 2,
de deux types de manometres Duplex sur 3,
d'an type de manométre de chaudidre Qur 2
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2° - PROGRANME D'APPROVISIONNEMENT

|
A —~ Manomdtres de 100 m/m de diamdtre avec aiguille aun
centre

Les manomttres N° 80294, 80296, 80314, 91210,

91287 et 91288 du dessin N° 64051 sont remplacés respecti-

vement par les pidces N°° 121945, 121950, 121949, 121946,

121947 et 121948 du dessin K° 43606 complété pour bofte

& vapeur BP et conduite générale par les pidees s 12148¢

et 121987. '
L'application de ces nouvelles rdgles entrafne,

sur le dessin N° 43606 :

1° ~ le remplacement des pidces suivantes @
tube elliptique N° 106257 par la pidce K° 38796

cadran N° 16972 par les pidces §° 80235, 80236, 80315 A
80317, 121988, 12198%

cadran N° 55394 par la pidce N° B0238.
2° - la suppression
des manometres N° 35811 et 55404 en plus des 6 premiers
déja cités.
| En conséquence, les nouvelles commandes de
manomdtres complets seront exdcutées désormais suivant
dessin N° 43606.

En ce qui concerne l'entretien des manomitres
supprimés du dessin N° 64051, un certain nombre de pidces
peuvent €tre directement remplacées par les pidces corres-
pendantes suivantes du dessin N® 43606 :

bofte R° 80232 par pidce N° 15527

fond KO 80233 ~4°- 52891

lunette KO 80239 ~d°a 15528

cercle N° 80240 ~d°~ 15524 e JOR ane
HIRUR | |
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I
verre N° B0241 par pidce K° 392Bl
Par contre, les piégas de mouvement N°F B0245
A4 80253 doivent faire l'objet d'un approvisionnement modé-
ré qui diminuera au fur et A mesure de la disparition des
manométres en servica.
Les pidces suivantes sont donc & supprimer de )

1l'approvisionner :

Ensembles ¥°° 35811, 55404, 80294, 80296, 80314, 91210,
91287, 91288

Détails E°® 16972, 55394, 80232, 80233, 80239, 80240,
80241, 106257

B ~ Manomdtres Duplex

les manomdtres N°° 12827 (dessin N° 36089) et

68166 (dessin N°® 42573) sont remplacés par la pidce
N® 80130 du dessin N° 64050.

En conséquence, les nouvelles commandes de mano-
miétres complets d'une part, et celles de toutes les pidces
de dédtails sans exception servant A l'entretien des meno-
métres existants du dessin N° 42573 d'sutre part, seront
exdcutdées suivant dessin N° 64050.

Les pidces suivantes sont done & supprimer de
1'approvisionnement @

Ensembles N°% 12827, 68166,

Détails K°2 44803 & 44820 (dessin %eoeg), 88530
88551 (dessin 425735

C - Magnomdtres de gchaudidre

En raison de son grand encombrement, le manomé-
tre ovale du dessin N° 42%40 est remplscé @

pour les chsudidres, par le manomdtre de 130 m/m de

diamdtre & aiguille excenirde

du dessin N° 64049 et _ j:)
ﬂm S ||||
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our les boftes & vapeur et réservoirs intermdédiaires
par les manometres de 100 m/m de diamictre
du dessin N° 43606 déja visé au paragraphe A
et complété en conséquence par les cadrans

et tubes elliptiques nécessaires.

Jusqu'd ce jour, le dessin K° 64049 qui ne repré.

sentait que le manomdtre de 130 m/m applicable aux locomo-
tives 150-001 & 010 et 42-101 2 14D dont les chaudidres
sont timbrées A& 13 hpz 75, est maintenant complété par lee
cadrzns et tubes elliptiques nécessaires, de fagon A éten-
dre l'application de ce type de manomdtre & toutes les
chaudidres de nos locomotives dont le timbre varie entre
8 et 18 hpz en utilisant les pidces suivantes 1
N8 121971 de 8 inclus & 11 hpz inclus,

80204 pour 12, 12,5 et 13 hpz,

121978 pour 13,75, 14 et 15 hps

121981 pour 16, 17 et 18 hpz.

En conséguence, les noufellaa commandes de mano-
mdtres complets de chaudidre ot de boftes A vapeur ou ré-
servolrs intermédigires seront, déaorma;u, exécutdes res-
rectivement suivant dessins 64045 et 43606.

Seules, les places de détails servant 2 l'entre-
tien des mancmeétres ovales existants du dessin N° 42340,
pourront é€tre commandées suivant ce dernier dessin, 2
1'exception toutefols de la bofte N° 83450 qui ne devra
plus &tre approvisionnéde dans le but d'esccélérer 1'extine-
tion de ces manomdtres ovales. -

Les pidces suivantes sont donc & supprimer de

l'approvisionnement 1:

i =
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Ensembles N°® 67875, 83355, 107579, 107580 ( dessin
117011

Détails K® 83450 N® 42340

D - Autres manomdtres (pour applications spéciales)

Les autres manomdtres A maintenir A 1'approvi-

sionnement sont les suivants :

Manomdtres N© 113037 de 130 m/m de @ fgur fomggsggagg
essin 3

¥° 1273509 - Triplex pour air (dessin N§1?343_
K° 80165 - Triplex pour vapeur (dessin N° 64047

En résumé, les 7 dessins suivants sont les seuls
4 suivre pour la commande des manomdires complets sauf
pour les différents types spdciaux applicables aux auto-
rails 3

43606, 54050, 64049, 95365, 117343 , 64047,

E - Pidces diverses suppriméés

Indépendamment des pidces désignées dans les
paragrapheg précédents, les suivantes sont annulédes pure-
ment et simplement et ne doivent plus étre approvisionnéea

Cadrans §°° 16895 & 16897, 16970, 16971, 16973, 16974,
42639, 43250, 43251, 45248, 61090 & 61095,
61097 (dessin N°® 36113).
Axes d'aiguilles K°° 18350 et 18351 (dessin N° 38410)
Bofte N° 74934 (dessin N° 48355).

G&@0) , &%)
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Il est bien entendu que parmi toutes les pidees
_devant &tre supprimdes de 1'approvisionnement, celles res-
tant en magasin devront &tre utilisées, autant que possible

jusqu 'l épuisement complet du stock.

Le tableau ci-aprés donne la liste des pilces :
1° - A maintenir 3 l'approvisionnement, 2° - 3 supprimer

et 3° - de reéplacament.

E=0) & Eo0)
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3° - REGLES D'APPLICATION

Dans les Ateliers Généraux chargés de la réparation des’

manométres.

A - Manomdtres existants K°° 80130 (Duplex D Om—
' 2410012049

Auoun changement dans l'approvisionnement,
l'utilisation et l'entretien des manomdtres complets ou
des pidéces de détail.

B - aufraa Manomdtres complets existants

de 100 m/m de @ : N°% 35811, 55404, 80294, 80296,
80314, 91210, 91287, 91288
Duplex : §°° 12827, 68166,

ovales : §¥°% 7875, 83355, 107579, 107580,
117011

Utiliser les manométres complets existants
jusqu'd épuisement du stock des magasins généraux. Ensuite

employer les manomdtres complets de remplacement.

0 - Entretien et transformation des manomd¢tres du para-
graphe

§°% %5811 et 55404 < D¥s épuisement du stoek des cadrans
H° 16972, 55394 et tube N° 106257,
utiliser les pidces correspondantes ’
de remplacement du dessin N° 43606 -
Selon les pidces employédes, on trans-
formera ainsi ces anciens manom2tres
en nouveaux portant les NO8 121045 &
121950, 121986, 121987.

§%® 80294, 80296, 80314 - 1°T Cas - Le stock d'une des
gzgiﬁijglzgfjjggégg pidces N° 80232, 80233,80239
4 80241 est épulsé, mais il
existe encore en stock les
pidces du mouvement N°® B0245
a 80253 :
Utiliser le boftier complet
du dessin H° 43606 composéd
1 des pidaes N° 15524, 15527,
15528, 39281, 52891.
-"\h':‘- Ir_‘ A-‘Q = 0 :f\.
|
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2éme Cas -~ Le stoock d'une des pigéces du
mouvement N° 80245 & B0253 est
dpuisé et le manomdtre A& révarex
est déjA pourvu du boftier cop-
plet du dessin N° 43606 susviséi

Utiliser les pidces du nmouve-
ment de remplacement du dessin
N° 43606 (Nos 18353, 22493,
35234, 52887 A 52890, 83444,
83#455 avec le cadran et le
tube nécessalres pour obtenir
le manomdtre cemplet désiré gui
devient ainsi 1l'une des nouvel-
les pidces Nos 121945 & 121950,
121986, 121987.

3% .o _ Te stock des pidces d'origine
du beftierfdu mouvement est
dpuisé :

Utiliser les nouveaux manoméetres
Hos 121945 & 121950, 121986,
121987.

N° 12827 - Dés édpuisement du stock de 1l'une des pidees
Ko 4480% & 44820, utiliser le mancmdtre
complet N° 80130.

N° 68266 - Dag épuisement du stock des pldces §o% 38530

et 68551, utiliser les pi2ces de remplacement
Ne 80132 et 80154.

N°% 67875, 83355 - Dds épuisement du stoek de la bofte
- Ne 83450, utiliser les nouveanx mano-
métres complets N° 80204, 121971,

121978, 121981.

( Yoir Instruction ET N° 110 - Chapftre II pour
l'utilisation des pidces déposdes susceptibles

d'étre encore employées)

G0 @)
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4° - BORDEREAU DE MISE A L'APPROVISIONNEMENT
Les pidces nouvelles ont fait l'cbjet du

Bordereau de mise & l'approvisionnement N° 7550.

L *

Indépendamment des agents qui regoivent norma-
lement les Instructions MT, la présente snnexe est A
distribuer aux agents ci-aprés @
Inspecteurs réparation de la Traction

o Cal de la Traction

Ingpecteurs S
Inspectevrs A.G.
Chefs de Magasin

Chefs d'Ateliers de P.E.

: des
Spécialistes de réparation et d'entretien (Ateliers
des manom2tres Généraux

Chronomdtrenars - Contrbleurs du s°® Gentral

Des mesures doivent #tre prises pour gue les
agents mutés ou nouvellemernt promus, ainsl que les rem-
plagants, soit temporaires, soit titvlaires, soient en

possession de l'Annexe.

P" 1'Ipgénieur en Chef P"1'Ingénieur en Chef
( Traction ) ( Matériel )
MAINCENT PICARD
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